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OPIS ElastaFLEXHP™

Waga na galon(3.78l) 8.55 Ibs. (3.87 kg)

ElastaFLEX HP™ jest unikalng mieszankg polimeréow
alifatycznych i aromatycznych z wiekszg odpornoscig koloru i
potysku na UV *. ElastaFLEX HP™ jest bardzo ekonomicznym
polimocznikiem o zwiekszonej wytrzymato$ci na rozcigganie |
wydtuzenie. ElastaFLEX HP™ byt rozciagany do dwukrotnej
dtugosci probki z czestotliwo$cig 30 rozciagnie¢ na minute
ponad 530000 razy nim pekt.

Za dodatkowg optatg ElastaFLEX HP™jest dostepny z
dodatkiem technologii SPI Ultra Bond™. Wersja UB. Ultra
Bond™ ma unikatowg przewage polegajgca na klejeniu sie do
wiekszosci organicznych | nieorganicznych podtozy(nowych
starych) bez gruntowania | po zwyczajowym czasie ponownego
krycia. ElastaFLEX HP™ przylega coraz silniej wraz z
uptywajacym czasem

llo$¢ warstw 1-2

Proporcje mieszania 1°A”1“B”
< o ° A: 800 ok.

Lepkosc (cps) @ 77° F (25 °C) B 600 ok.

Czas magazynowania szczelnych

pojemnikéw 6 mies.

@ 60-90°F (15-32°C)

Minimalna temperature pojemnika podczas aplikacji 70°F (21 °C).

WLASCIWOSCINA SUCHO @ 60 mils (1.5mm)*
@ 3,000 psi (20.85 mpa)cisnienie dynamiczne. Graco MP
Fusion Gun z 29/29 modutem mieszajgcym .040 ceramtip.

w tos¢ i i .
As)q_t{ﬂzgnggsosc na rozcigganie + 3800 psi (19.46 mpa)

Wydtuzenie ASTM D638 + 700%
Twardos¢ (Shore A) ASTM D2240-81 + 87
Twardos¢ (Shore D) ASTM D2240-81 + 41

CECHY

100% Modulus ASTMD 638 + 650 psi 210 (4.52 mpa)

o Wysoki poziom pigmentu dla wiekszej stabilnosci koloru | potysku.
o Wydtuzony czas zelowania, by osiagng¢ gtadszg powierzchnie .

e Tworzy monoltyczng powtoke, ktéra mozna obrabia¢ po minutach.
e Zgodne z FDA/USDA na okazjonalny kontakt z Zzywnoscig.

o FLEX HP™ wykazuje matg kurczliwosc¢.

o Klasyfikacja ogniowa - 1: ASTM E84-97a zgodna z NFPA | UBC.

e 100% ciat statych. Bez rozpuszczalnikéw. 0% VOC.

300% Modulus ASTMD 638 + 1100 psi +20 (7.65 mpa)

Odpornos¢ na rozerwanie

s aptibog + 370 pli (52.53 KN/m)

WLASCIWOSCINA SUCHO @ 60 mils (1.5mm)*
@ 1,600 psi (11.12 mpa) ci$nienie dynamiczne. Graco AP
Fusion Gun with 29/29 mixing module.

Wytrzymato$é na rozcigganie ASTM

D 638 + 2800 psi (19.46 mpa)

REKOMENDOWANE ZASTOSOWANIA

Wydtuzenie ASTM D638 + 560%
Twardos¢ (Shore A) ASTM D2240-81 + 83
Twardosc (Shore D) ASTM D2240-81 + 36

o Powloki dachowe na metal,poliuretan , beton, i pewne
jednowarstwowe membrany.

Wyktadzina stawow , zbiornikéw, lagun, grobli, tuneli, barek itp.
Antykorozja stali

Hermetyzacja styropianu | innych ptywajacych materiatéw.
Naprawa | wymina dotychczasowych membran.

Uszczelnienia miedzyptytowe.

Hermetyzacja azbestu, farb otowiowych | innych niebezpiecznych
materiatow.

e Zbiorniki ziemne na geowtokninie .

WLASCIWOSCINA SUCHO @ 60 mils (1.5mm)*

-60°F — +200°F

Temperatura pracy (-50°C — +93°C)

s - . CS-17 45.5 mg. ubyto
Odpornos¢ na scieranie 146.9
1 kg. 1000 obrotéw H-18 -~ Mg.
ubyto
Rozprz.ognia @ 1mm ASTM E84 23
Gestos¢ dymu@ 1mm ASTM E84 63

Bebnowy test na zginanie
ASTM D522-93b Temp -60°F (-51°C)

- —7
2dat Rozmiar bebna — V4

Przepuszczalnos¢ ASTM E96 .024

KOLORY

ElastaFLEX HP™ jest dostepny w kolorach standardowych (*biaty,
manila, jasnoszary), piaskowy, $rednioszary, czarny. Mozna zamawiaé
kolory specjalne za doptatg.

Aluminiowany ElastaFLEX™ jest takze dostepny pod nazwg ElastaFLEX
ARC™,

*Uwaga: Przy statej silnej ekspozycji stonecznej kolory jasne zmienig sie
z czasem.Ta zmiana koloru nie $wiadczy o degradacji powtoki.

Prosze stosowaé polimoc zni ki alifatyczne, w_sytuacji , gdy
wymagana

jes t duza st abil no$¢ k

oloréw.

WL ASCIWO SCI NA MO KRO @ 77°F (25°C) |

Ciata state objetosciowo 100%

Ciala state wagowo 100%

VOC 0 Ibs/gal (0g/l)

Wydajnos¢ teoretyczna 11/1m2 grub$¢ 1mm

Proébki natryskane Graco HXP3 Primaries/Hose Heat 170°F (77°C)
**Kompletna polimeryzacja moze zajg¢ kilka tygodni.

*Wszystkie parametry przyblizone. Probki byty suszone przez 48h . Probki byty
niebarwione..

SCHNIECIE
Zel 10 sec. (¥)
Suchy w dotyku 30 sec (1)
Po wyschnieciu** 24 hours
Ponowne krycie 0 - 12 hours

OGOLNE INSTRUKCJE APLIKACJI

Stosuj tylko na suche, czyste, solidne podtoza oczyszczone z luznych
elementéw. Moze by¢ potrzebny grunt.Skonsultuj project z SPI |
CHEM 3P.

SPECIALTY PRODUCTS, INC., 2410 104™" Street Ct. S. Ste. D, Lakewood, WA. 98499 1-800-627-0773

www.specialty-products.com

info(@specialty-products.com

SPI Manufacturing/Distribution Locations: Lakewood, WA - Rowlett, TX - Anchorage, AK
© 2011 Specialty Products, Inc.




ELASTAFLEX HP mozna uzywa¢ w szerokim zakresie temperature
powietrza | podtoza. Zapytaj SPI o specyficzne wytyczne projektu.

Rekomenduje sie natryskiwanie wielokierunkowo (potnoc-
potudnie/wschdd-zachdéd by uzyskaé rowne pokrycie.

Komponent B musi by¢ starannie ,maszynowo wymieszany codziennie
przed kazdym uzyciem .Zapytaj SPI o wlasciwe mieszalniki.

Stosuj sie do instrukcji na zbiornikach “A” i “B” .

ELASTAFLEX HP™
Page Two

GWARANCJA I WYLACZENIA

REKOMENDOWANE WYPOSAZENIE | USTAWIENIA

e Standardardowe 1:1 ratio, podgrzewane, dwukomponentowe
wyposazenie minimum 1800 psi (17.4 mpa)cisnienia dynamicznego
zdolne podgrza¢ do 175° F (79 °C) bedzie wiasciwie natryskiwac
K5™.  Graco 20/35, 20/35 Pro, H-3500, HV 20/35, Reactor E-XP1, E-
XP2, H-XP2, H-XP3, and SPI Gusmer 25/25. Pistolety Graco Fusion
MP, Gap Pro, GX7-DI, and GX-8 Progun.

e Podgrzewanie wstepne 160-170°F (71-76 °C).

e Temperatura weza 160 -170° F (71-76°C). Termometr wsuniety pod
izolacje koto pistoletu powinien wskazywa¢ minimum 145-155°F (63-
68°C).

o Wiasciwosci fizyczne bedg wzmocnione przy natrysku o wyzszym
ci$nieniu (3000 psi lub wiecej) (20.8mpa), przy uzyciu pistoletu
Gusmer MP Fusion lub GX7-DI.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Komponent B miesza¢ codziennie. Nie rozcienczac.

OGOLNE INFORMACJE O TOKSYCZNOSCI |
OCHRONIE ZDROWIA

Nalezy uzywac odziezy ochronnej, gogli, masek, rekawic odpornych na chemikalia.

Mycie: DPM - rozpuszczalnik (eter glikolu).

Maski Oddechowe: atestowane na izocyjaniany | pary organiczne .
Nie potykaj.

OGRANICZENIA

. Tylko do uzytku profesjonalnego.

. Temperatura przechowywania 60° F to 90° F (15 °C to 32 °C).

. Minimalna temperature materiatu/pojemnika przy aplikacji 70°F (21 °C).

. Temp. cieczy w beczkach podczas aplikacji 70°F (21°C) — 100°F (38°C).

. Stosuj ELASTAFLEX HP™ kiedy temp. powietrza | podioza wynosi min.
40°F (5°C) | rosnie, i 7°F (3°C) powyzej punktu rosy.

. Nie zanieczy$ci¢ pojemnikéw cieczg. Pojemnikéw nie wolno zamykaé
przy podejrzeniu zanieczyszczenia, .Nie uzywaj zanieczyszczonego
materiatu.

. Materiat z rozszczelnionych
niepetnowartosciowy.

zanieczyszczonych pojemnikéw jest

. Materiat koncowy (Component “A”/Component “B”) posiada
parametry zalezne od wtasciwego wymieszania obu komponentéw

Specialty Products, Inc. nie petni zadnej roli przy wykonastwie , oprécz dostarczenia 2
komponentéw . Wazne jest by personel aplikujgcy miat odpowiedni sprzet | byt przeszkolony.

Specialty Products, Inc., an Alaska corporation,gwarantuje tylko, ze ten product jest zgodny ze
specyfikacjg techniczng.

Jakos$¢ | sprawno$é produktu zalezg od jakosci wymieszania | aplikacji. Nie ma zadnych
gwarancji poza opisang powyzejt.

SPECIALTY PRODUCTS, INC. NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI ZDATNOSCI TEGO
PRODUKTU DO ZADNYCH SZCZEGOLNYCH ZASTOSOWAN

Specialty Products, Inc. nie daje zadnej gwarancji na product z dodatkami,domieszkami,lub
jakkolwiek zmodyfikowany po opuszczeniu fabryki. Specialty Products, Inc. nie daje gwarancji
na stosowanie tego produktu w kontakcie z wodg pitng. Uzycie tego produktu w zbiornikach na
wode pitna moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia..

Odpowiedzialno$¢_Specialty Products, Inc. za jakakolwiek niezgodnos$¢ tego produktu ze
specyfikacja techniczng , ogranicza sie do wymiany produktu.

Klient otrzyma product zgodny pod warunkiem,ze w ciggu 30 dni od daty odkrycia defektu,
poinformuje SPI lub dystrybutora SPI na pi$mie o odkrytym defekcie.

Specialty Products, Inc. nie bedzie odpowiada¢ bezposrednio,lub posrednio za straty
wynikajgce z naruszenia tej gwaranciji..

Informacje w tej karcie sg przeznaczone dla profesjonalnych uzytkownikéw lub oséb
uzywajgcych wtasciwie tego produktu w swojej dziatalno$ci gospodarczej.

Potencjalny uzytkownik musi wykonac testy by okresli¢ przydatnos¢ | skutecznos¢ produktu w
zamierzonej dziedzinie ,poniewaz to na nim spoczywa odpowiedzialno$¢ za ostatechny efekt..

Dane z tej karty stuzg za wskazéwki | mogg ulec zmianie bez uprzedzenia.

Informacje tu podane s w intencji wiarygodne ale moga wystgpi¢ ryzyka nieprzewidziane.
Specialty Products, Inc. nie daje gwarancji bezposrednich lub domniemanych, wigcznie z
gwarancjami patentowymi sprzedazowymi lub sprawnos$ci uzycia, w odniesieniu do produktow
| informacji tu opisanych. Nic tu opisane nie moze stanowi¢ pozwolenia lub rekomendacji by
uzywaé wynalazku opantentowanego bez zgody wtascicilela patentu

Odpowiednio, to klient przejmuje wszelkie ryzyka zwigzane z uzyciem tych materialow I jedyne
odszkodowanie , ktore moze by¢ uznane jest ograniczone do ceny zakupu materiatu, pod warunkiem
stosowania si¢ do procedur. Nieprzestrzeganic rekomendacji I procedur zwalnia SPI I dystrybutora z
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci
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